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CNC-Rohrbrennschneidmaschine mit 2 Achsen fir zylindrische Rohre

Plasma- oder Autogenschneiden sowie Bohren SINGE 1898 "I""""“""'""“

ZINSER 1304 / ZINSER 1306

ZINSER 1304 CNC-Rohrbrennschneidmaschinen zum Plasma- oder
Autogenschneiden sowie Bohren fir zylindrische und Mehrkant-Rohre

Technische Daten: ZINSER 1304 ZINSER 1306

Rohrdurchmesser 50-500 mm

Grundlange 1.000 mm

Schneidlange (Bearbeitungslange) Verléngerung um jeweils 1.000 mm

Arbeitsbreite unter dem Ausleger - ‘ ~ 500 mm (bei einem Werkzeug)
Ausstattung 1 Brenner mit Hohenverstellung; Autogen / Plasma / Bohren
Option Rohrfihrungssystem

(bestehend aus einer Fliihrungsbahn und héhenverstellbaren Rollenbécken)
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Anderungen und Irrtiimer vorbehalten 11.12 504 1101-00210 ZINSER 1304/06

Gerne steht lhnen lhr ZINSER-Team fiir weitere Informationen ZINSER GmbH
sowie ein ausfiihrliches Beratungsgesprich zur Verfiigung! DRITIEHLE &

D-73095 Albershausen

Tel. +49 7161 5050-0

Fax +49 7161 5050-100
info@zinser.de | www.zinser.de
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Tir mit Rundung
m Rohr konisch

ZINSER 1304 / ZINSER 1306 L B

CNC-Rohrbrennschneidmaschinen zum Plasma- oder
Autogenschneiden sowie Bohren fur zylindrische und Mehrkant-Rohre Seamentuogen

L912
Stutzen auf Rohr
schréag zentrisch

L905

Die ZINSER Brennschneidmaschinen 1304 und 1306 Uber die ZINSER MCC-Software zur Verfiigung. Mit den Als Option steht ein Spektrum an
wurden speziell fur die rationelle Bearbeitung von ZINSER Schneidsystemen erzielen Sie hervorragende verschiedenen Bohreinheiten zur
Rohren entwickelt (ZINSER 1304 fir zylindrische Rohre,  Ergebnisse bei reduzierten Stickkosten. Aus dem '
ZINSER 1306 fiur zylindrische und Mehrkant-Rohre).  breiten ZINSER Produktspektrum, den ausgewahlten
Durchbriiche, Aussparungen sowie die komplette Komponenten und der Vielzahl an Aufristmoglichkeiten
Endenbearbeitung lassen sich schnell und wirtschaft- realisieren wir die fir lhren Aufgabenbereich ideale
lich durchfiihren. Eine Vielzahl an Standardfiguren steht  Maschine.

Verfiigung.

* Start und Stopp des Bohrzyklus
im Automatikbetrieb durch die
CNC-Steuerung

* Bohrvorschub und Tiefenanschlag
werden durch einen einstellbaren
hydraulischen Dampfer reguliert

Grundausstattung der komplett
schneidbereiten Maschine

* Brennschneidmaschine mit Laufbahn-
achse (X), einer Drehachse (A) und bei
der ZINSER 1306 einer zuséatzlichen

Jo0adado0n08

Auslegerachse (Y) iy, . B __ Sneg haeq faee]
» 3-Backen- oder 4-Backen-Spannfutter [ , — o 1
* CNC-Steuerung h (52 40l mmp”

* Autogen-Schneideinrichtung
oder Plasma-Schneidanlage mit
Dialogschaltung
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Optionen / Zusatzeinrichtungen

* Pneumatisches Backenfutter
e Bohreinheit
* Absaug- und Filtersysteme
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Die ZINSER 1304 und 1306 sind mit einem

Hohlwellendurchgang durch das Backenfut-
ter ausgestattet. Dies ermdglicht den Einsatz
einer Rohrinnenabsaugung.
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WELDING e 1. von zylindrischen und eckigen Rohren entwickelt.
Z I N S E R v Durch den Ausleger ist bei eckigen Rohren auch die

Die ZINSER 1306 wurde speziell fir die Bearbeitung

Bearbeitung der Flachen méglich.
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